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® Pressbalken-Antrieb fur ein Zigarettenstopfgerat 

Fur ein Zigarettenstopfgerat mit einem eine gcradlinige 
Bewegung ausfuhrenden PreBbalken, wobei zwischen dem 
PreBbalken und einem festen Gegenlager eingebrachter 
Tabak zu einem Tabakstrang gepreBt wird und bei dem der 
Antrieb des Gerates von einem drehbaren Antriebselement 
erfolgt wird vorgeschlagen, die Drehbewegung dadurch in 
eine geradlinige, hin- und hergehende Bewegung des PreB- 
balkens umzusetzen, daB ein Antriebsrad mit einem exzen- 
trisch angeordneten Zapfen versehen wird, wobei dieser 
Zapfen direkt in einen Ctuerschlitz im PreBbalken eingreift 
und darin glertend gefuhrt ist. 

Bei Drehung des Antriebsrades fuhrt der PreBbalken. der 
seitlich gefOhrt ist, somit eine geradlinige Vor- und Zuruck- 
bewegung aus. Eine weitere Ausgestaltung des Antriebes 
» stent vor, da& in dem PreBbalken ein fedemd gehaltenes 
' Einsatzstuck angeordnet ist wobei der Querschlitz/Gleit- 
1 schlitz dann in dem Einsatzstuck ausgebildet ist 
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HARTING ELEKTRONIK GmbH 1# April fl5 

Marienuerder StraBe 3 U/B3-CMi.1 
U332 Espelkamp 

PRESSBALKEN-ANTRIEB FUR EIN ZIGARETTENSTOPFGERAT 
Pa tentansp ruche 



1. PreBbalken-Antrieb fur ein Zigarettenstopfgerat ,bei 
dem der PreBbalken eine vor- und zuruckgehende, gerad- 
linige Beuegung ausfuhrt und beim Vprschieben des PreB- 
balkens der zuischen PreBbalken und einem Gegenlager 
befindliche Tabak zu einem runden Strang geformt wirri 
und tiiobei der Antrieb des PreBbalkens von einem dreh- 
baren Antriebselement mittels einer exzenterartigen 
Einrichtung erfolgt, dadurch gekennzeichnet , 

daB ein Antriebsrad (11) vorgesehen ist, das mit einem 
exzentrisch angeordneten Zapfen (13) versehen ist, der 
in einen Querschlitz (1*4) im PreBbalken (**) eingreift 
und darin gleitend gefGhrt ist. 

2. PreBbalken-Antrieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet v 

daB der Querschlitz (1*0 in einem federnd im PreB- 
balken (U) gehaltenen Einsatzstuck (15) vorgesehen ist. 
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PRES5BALKEN-ANTRIEB FOR EIN ZIGARETTENSTDPFGERAT 



Die ErFindung betrifft einen PreBbalken-Antrieb fur ein 
Zigarettenstopfgerat, bei dem der PreBbalken eine vor- und 
zuruckgehende, geradlinige Beuegung ausfuhrt und beim Vor- 
schieben des PreBbalkens der zwischen PreBbalken und einem 
Gegenlager befindliche Tabak zu einem runden Strang geformt 
wird und uiobei der Antrieb des PreBbalkens von einem dreh- 
baren Antriebselement mittels einer exzenterartigen Ein- 
richtung erfolgt. 

Bei derartigen Zigarettenstopf geraten ist t insbesondere 
uienn deren Betrieb tueitgehend automatisch und fortlaufend 
erfolgen soil, die Orehbewegung eines Antriebselementes 
(Motor) in eine geradlinige Vor- und Zuruckbewegung des 
PreBbalkens umzuwandeln . 

Aus der DE PS 322 ist ein Zigarettenstopfgerat bekannt 
geuorden, bei dem die D rehb erne gun g eines Antriebselementes 
mittels Exzenterscheiben und einem damit zusammenuirkenden 
Hebelgestange in eine geradlinige Vor- und Zuruckbeuegung 
umgesetzt tdird. Oabei ist ein Qbertragungshebel vorgesehen, 
der an dem PreBbalken angreift und somit dessen erforder- 
liche Beuegungsablaufe steuert. 

Oiese im groBen und ganzen zuf riedenstellende Einrichtung 
weist jedoch eine Vielzehl von beuegten Einzelelementen auf 
und ist aus fertigungstechnischer Sicht als aufuendig anzu- 
sehen und im f ortlBufenden Betrieb treten oftmals euch 
verschleiBbedingte Storungen auf. 

Oer Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Anzahl 
der Antriebs- und Steuerungselemente fOr den PreBbalken zu 
reduzieren und einen stSrungsfreien Betrieb auch Ober groBe 
Zeitraume sicherzustellen. 



- 3 - 



3347968 



Diese Aufgabe wird in technisch fortscbrittlicher Weise 
dadurch gelBst, daB ein Antriebsrad vorgesehen ist t das 
mit einem exzentrisch angeordnaten Zapfen versehen ist f 
der in einen Querachlitz im PreBbalken eingreift und darin 
gleitend gefuhrt ist. 

Eine uieitere Aufgabe der Erfindung bestand darin, den 
PreBbalkenantrieb so euszubilden, daB beim Auftreten von 
Blockierungen bzu. Schuiergangigkeit des PreBbalkens vor 
Erreichen seiner Endlage (PreBstellung) keine Beschadigung 
der Antriebselemente bzu.* des PreBbalkens hervorgeruf en 
uird. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Querschlitz in 
einem federnd im PreBbalken gehaltenen Einsatzstuck vor- 
gesehen ist. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbe- 
sondere darin, daB der Antrieb und die Steuerung des er- 
forderlichen Beuegungsablaufes des PreBbalkens auBerst 
einfach und betriebssicher gestaltet ist, d.h. die Herstell- 
kosten eines derertigen PreBbalkenantriebes sind aufgrund 
der utenigen erf orderlichen, einfach gestalteten Teile auf 
ein Minimum reduziert und die Betriebssicherheit ist ent- 
scheidend erhoht wo r den. 

In der vorgeschlagenen Weiterbildung des Erf indungsgegen- 
standes ist ein wesentlicher Uorteil darin zu sehen, daB 
bei einem evtl. Blockieren oder auch bei einem ggfls. auf- 
tretenden Schwergang des PreBbalkens vor Erreichen der 
Endstellung (PreBstellung) keinerlei BeschSdigung bzuu 
Zerstorung der Antriebselemente eintreten kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt wird uirrf im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigen 

Fig. 1 die Ansicht des PreBbalken-Antriebes eines Ziga- 
rettenstopf gerates im Schnitt. 
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Dbs in der Fig. 1 dargestellte Zigarettenstopf gerat besteht 
iro uesentlichen aus einem trichterformigen Tabak-Uorrats- 
behalter 1 in dessen Mundung eine roit zuei gegenlaufig 
drehbaren Messeruellen 2,3 versehene Tabakzerteil- und 
-dosiereinrichtung angeordnet ist, und einer darunter be- 
findlichen Tabakstrang-Formeinrichtung. 

Die Tabakstrang-Formeinrichtung besteht aus einem in Pfeil- 
richtung A verschiebbaren PreBbalken U und einem fest- 
stehenden Gegenlager 5. Die Breite des PreBbalkens ent- 
spricht dabei der Lange des zu formenden Tebakstranges. 
Der Pre8balken und das Gegenlager sind rait Hohlkehlen 6,7 
versehen, urn einen exakt rund geformten Tabakstrang beim 
PreBvorgang zu erhalten. 

Beim Betrieb des Cerates uird der PreBbalken aus der ge- 
zeigten Endstellung zuruckbewegt, so daB Tabak in den dabei 
entstehenden Freiraura zuischen PreBbalken und Gegenlager 
eintreten kann, der beim anschlieBenden Voruartsschieben 
des PreBbalkens in seine Endstellung (PreBstellung) zu 
einem runden Tabakstrang gepreBt uiird. 

AnschlieBend wird der Tabakstrang mittels eines AusstoB- 
schiebers 6 f der durch hier nicht naher dargestellte An- 
triebsmittel bewegt wird, aus dem PreBraum 9 ausgeschoben 
und durch eine hier gleichfalls nicht naher dargestellte - 
Zigarettenhulsenhalterung in eine Zigaretten-LeerhGlse ein- 
geschoben. 

Zum Antrieb der verschiedenen Elemente des GerStes ist ein 
Elektro-Motor 10 vorgesehen, der uber an sich bekannte 
R3dergetriebe bzui. damit zusammenuiirkende Hebelgestange mit 
den einzelnen zu bewegenden Elementen verbunden ist. 
Hierbei ist dann auch vorgesehen, daB das Antriebsrad 11 
in Drehung versetzt uird. Dieses Rad, das um den Lager- 
zapfen 12 drehbar ist, ist mit einem exzentrisch angeordneten 
Zapren 13 versehen, der in einen Querschlitz 14 des PreB- 
balkens eingreift- Bei Drehung des Antriebsrades gleitet 
der Zapfen sodann in dem Querschlitz und beuirkt letztend- 
lich eine geradlinige Vor- und Zuruckbewegung des in ent- 
sprechenden Fuhrungen verschiebbar gehaltenen PreBbalkens. 
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In Bezug auf die Endstellung des PreBbalkens, ri.h. der 
Stellung des PreBbalkens, in der der geformte Tabakstrang 
aus dem PreBraum 9 ausgeschoben uird, kann vorgesehen sein, 
daB der PreBbalken U nach Erreichen seines ueitesten Hubes 
ein geringes Stuck zuruckbeuegt wird, bevor er angehalten 
und der Tabakstrang ausgeschoben wird. Dadurch uird der 
Tabakstrang vom eigentlichen PreBdruck entlastet und kann 
leicht ausgeschoben hierden. Das entsprechende Anhalten des 
PreBbalkens kann dabei SuBerst einfach, durch Orehung des 
Antriebsrades 11 bis der PreBbalken diese Stellung erreicht 
hat und dann erfolgendem Anhalten des Antriebsrades, be- 
uirkt uerden. 

Ulie in der Zeichnung dargestellt , ist im PreBbalken ein 
um einen geuiissen Betrag langsverschiebbares (bezogen auf 
Pfeilrichtung A) Einsatzstuck 15 (Gleitstuck) vorgesehen, 
das mittels Federn 16 fedemd gehalten ist. Dabei ist dann 
dieses EinsatzstGck mit dem eigentlichen Querschlitz 1*» 
(Gleitschlitz), in den der Zapfen 13 eingreift, versehen. 
Beim normalen, ordnungsgemMBen Betriebsablauf des PreB- 
balkens uird das Einsatzstuck in der dargestellten Stellung 
federnd im PreBbalken gehalten, uobei der Zapfen 13 dann 
in dem entsprechenden Querschlitz des EinsatzstQckes gleitet. 
Der zu verarbeitende T B bak enthalt jedoch manchmal SuBerst 
grobe Beimengungen, uie z.8. harte TabakstGcke, grobe Stiel- 
reste etc. oder andere "Fremdkarper" , die beim PreBhub des 
PreBbalkens zuischen der Vorderkante 17 des Gegenlagers 
und dem PreBbalken eingeklemmt und nicht abgeschert uerden. 
Dadurch uird verhindert, daB der PreBbalken seine End- 
position erreichen kann, das Gerat blockiert und es besteht 
die Gefahr, daB die Antriebselemente beschadigt uerden. 
Ulenn eine derartige Storung des Betriebsablaufes auftritt, 
d.h. uenn der PreBbalken aus irgenduelchen Grunden seine 
vordere Endstellung nicht erreichen kann, uird die Kraft 
der Federn 16 Qberuunden und diese uerden zusammengedruckt, 
so daB das Einsatzstuck im PreBbalken dann in PreBrichtung 
verschoben uird. Dabei kann der Zapfen des Antriebsrades 
seine Beuegung im Querschlitz des EinsatzstQckes so aus- 
fuhren, als ob keine Blockierung vorlage. 
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Uie ohne ueiteres ersichtlich, tritt also beim Blockieren 
des PreBbalkens vor Erreichen seiner Endstellung keine 
Blockierung des gesamten Antriebes auf und eine Bescha- 
digung der Antriebselemente uird uirksam verhlndert. 
Daneben uerden durch das federnd gehaltene Einsatzstuck 
auch plotzlich auftretende QberroaBige Belastungen bzw. 
Krafte, die bei evtl. auPtretender Schuergangigkeit des 
PreBbalkens beim PreBhub auftreten konnen, von den Federn 
aufgefangen und nicht unmittelbar auf die Antriebselemente 
Qbertragen. 

Zusatzlich kann vorgesehen sein, daB das Erreichen der 
Endstellung des PreBbalkens durch geeignete Sensoren 
(Schalter o.a.) Oberuacht uird, uobei dann, uenn bei einera 
Arbeitszyklus diese Endstellung nicht erreicht uird, ge- 
eignete MaBnehmen eingeleitet uerden. Hierbei kann dann 
vorgesehen sein, daB diese Storung einfach nur signalisiert 
uird, oder auch, daB neben der Signalisierung der Storung 
das GerSt stillgesetzt uird. 

Auf jeden Fall uird eine Beschadigung der Antriebselemente 
bei derartigen Storungen durch das federnd gehaltene Ein- 
satzstuck uirksam verhindert. 



